2025 YILI
MUHTELIF KOPRULU VINC
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC
Kurumumuz Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak muhtelif kopriilii ving
satin alinacaktir.

2- TEKNIK VERILER
Yaklasik (~) verilen degerler £%10 olarak degerlendirmeye alinacaktir.

2.1- Yeriistii Atolyelerde Kurulacak Olan Ving Sistemleri

Tip-1 | Tip-2 | Tip-3 | Tip-4 | Tip-5

2.1.1- [Kiris sayist Cift
L 16+16
2.1.2- |[Kaldirma kapasitesi 10 Ton Ton 10 Ton 10 Ton 5 Ton
2.1.3- [Koprii agiklig ~85mt | ~165mt | ~12,5mt ~8,3 mt ~9 mt
_ [Koprii yiiriime yolu N N

2.1.4 Mesafesi 36 12 mt 16 19 mt 20,5 mt
2.1.5- [Kaldirma yiiksekligi ~6 mt ~14 mt ~9 mt ~2,5 mt ~4.2 mt

2.1.6- Ving sistemlerinin kurulum yapilacag: yerlerdeki durum ve yapilacak isler;

-Tip-1, ve Tip-3’tn kurulacagi atélyede mevcut olan eski ving sistemleri sokiilecek
yerine yeni vinglerin imalatt ve montaji yapilacaktir. Mevcut yiirime yollar1 ve raylar
kullanilacaktir. Daha onceki sistemler manuel ¢alismasindan dolayi, yeni ving sistemi i¢in
gerekli olan kiris lizeri elektrik tesisati ve hol boyu elektrik tesisatlart yapilacaktir. Mevcut kiris
lizerine bakim platformu ve kiris tizeri elektrik tesisati yapilacaktir. Vingler is giivenligi
standartlarina uygun olarak {iretilecek ve makine emniyet yonetmeligindeki tiim sartlart
karsilayacaktir.

-Tip-2’de 2 adet manuel tahrikli kaldirma arabasi bulunmaktadir. Bunlarin yerine Ayni
koprii tizerinde calisacak elektrikli kaldirma makinalari yapilacak, arabalarin birbiri ile
carpismamasi i¢in onleyici sensor sistemi kurulacaktir. Mevcut kiris {izerine bakim platformu
ve kiris lizeri elektrik tesisat1 yapilacaktir. Mevcut basglik gruplari degerlendirilecek ylirtime hiz1
hesabina gore uygun rediiktor sistemi montaj1 yapilarak elektrikli hale getirilecektir. Hol boyu
elektrik besleme hatt1 montaj1 da yapilacaktir.

-Tip-4’iin kurulacagi atdlyede mevcut olan tasiyici ayaklarda bulunan destekler iizerine
Ving yiirlime yollarinin montaji yapilacak ve iizerine yeni ving sistemi tasarlanarak kurulumu
Yapilacaktir. Kaldirma yiiksekligi maksimum olarak saglanmalidir.

-Tip-5’in kurulacag atdlyede mevcut olan tasiyict ayak ve yiiriiyiis yollarinin iizerine
yeni ving sistemi tasarlanarak kurulumu yapilacaktir. Ancak mevcut olan tasiyici ayak ve
yiiriime yollariin her kolon arasini destekleyecek sekilde profiller atilacak ve bu profillerin
uygunlugunun hesabi idareye verilecektir. Ving yiirlime yollarina ulagmak i¢in at6lye binasinin
sonuna 5 mt yliksekliginde muhafazali ¢ikis merdiveni ve kiris lizerine bakim platformu imalati
ve montaj1 yapilacaktir. Bu merdivenle her iki vince ulagim saglanacaktir.

2.1.7- Kaldirma-Indirme hiz1 - min. 1 - 4 m/dak (¢ift hizli, invertorlii)

2.1.8- Araba yiiriitme hiz1 > min. 4 - 16 m/dak (gift hizli, invertorli)

2.1.9- Koprii yliriitme hizi :min. 1 - 20 m/dak (¢ift hizl, invertorlii)

2.1.10- Kumanda sekli : Vingten bagimsiz acil stoplu push — buton ile

(~2,3 metre) 1 adet + radyo kontrollii en az IP68 izolasyon sinifina sahip uzaktan kumanda (2
adet)



2.1.11- Hareket say1s1 : 4+4+4 Hareket - Hareketler frekans invertorii ile
gergeklestirilecektir. Tiim hareketler birbirine bagimh olacak sekilde tasarlanacak, ayni anda
birden fazla hareketin yapilmasi miimkiin olmayacaktir. Sistem, is glivenligi standartlarina
uygun olarak calisacaktir.

2.1.12- Sebeke : ~380 V AC, 3faz, 50 Hz. /Kapal1 Bara
2.1.13-Elektrik donanimi, salt malzemeleri SCHNEIDER veya dengi muadili markalardan,
salterler LEUZE, EMAS veya dengi muadili markalardan; roleler ise OMRON,
WEIDMULLER veya dengi muadili markalardan, hiz kontrol cihazlari SCHNEIDER veya
dengi muadili markalardan segilecektir. Ayrica, salt malzemeler TSE belgeli olacaktir. Tiim
ving arabasinin elektrik beslemesi, ¢ift sirali C tipi kornis sistemi seklinde yapilacaktir.
2.1.14- Vinglerde, kaldirilmak istenen yiikiin tam {izerine gelmeden kaldirma fonksiyonunun
devreye girmedigi ve gerektiginde egim ayar1 yapilabilen bir ag1 limit sensorii bulunacaktir.
2.1.15- Nihai switchler; ileri, geri, saga ve sola hareket sonlandirmalari, asir1 yiik switchi
(loadcell ile asir1 yiikte durdurmay1 saglayan programlama), alt seviye sinirlandiricist (yiik en
alt konumdayken tambur {izerinde en az 3 sarim kalmasini saglayan sistem) ve {ist Seviye
sinirlandiricisi (yiik en {ist noktaya ulastiginda kancanin saseye ¢arpmasini ve halatin gerilerek
kopmasini 6nleyen sistem) bulunacaktir.

2.1.16- Halat cap1 : Ving kapasitesi ve giivenlik katsayisit dikkate
alinarak emniyet katsayisi en az 5 olmalidir. Halatin yapis1 ve 6zii olarak; 6*36 kendir 6zli
celik halat kullanilacaktir.

2.1.17- Motor sargis1 izolasyon sinifi : F veya daha iyi

2.1.18- Kumanda gerilimi : 24V 50 Hz

2.1.19- Sistemde: Acil stop kontaktorii (tercihen Siemens marka), koprii ve araba limit
siirlayicilari, sesli (ayarlanabilir) ve 1s1kli ikaz sistemi olacaktir.

2.1.20- Elektrik tesisat1 hol boyu C profil kapali bara sistem olacaktir.

2.1.21- Koprii yiirliyiis sistemi: Tekerlek ¢apt min.160 mm (2 adet tahrik ve 2 adet avare
tekerlek Olgiisii igin yerinde Olglim yapilacaktir.), iki bastan aymi anda koprii baslarindan
tahrikli, elektromanyetik frenli olacaktir.

2.1.22- Araba yiiriiyiis sistemi: Iki bastan aym1 anda gobekten tahrikli, helisel disli rediiktorlii
yada projelendirmeyle belirlenecek daha uygun sistem olabilecektir.

2.1.23- Kanca: Ving kancasi sertifikali ve kapali kalip sicak dokme yontemiyle iiretilecektir.
Kanca DIN15401 tek agizli olarak imal edilecektir. Rulman kullanimi durumunda periyodik
yaglama yapilabilmesi i¢in gresorliik olacaktir.

2.1.24- Koprii profili maks. ytlikte 1/1000 sehim oranina gore dizayn edilecektir.

2.1.25- Halat donami: Yiik kaldirma yiiksekligi, ving yapisi, tambur kapasitesi ve giivenlik
gereklilikleri dikkate alinarak 4/1 donaniml1 segilecektir.

2.1.26- Tip-2 ve Tip- 4’deki ving sistemi ile birlikte haricen dijital bir yiik kantar1 bulunacaktir.
Bu kantar; vingten bagimsiz olarak sokiiliip takilabilen (mapali), genellikle sarjli ve talep edilen
kaldirma kapasitesinin statik test yiikiinii karsilayabilecek kapasitede (en az 12,5 ton) olacaktir.
Ayrica, dijital yiik kantarinda yapilan 6l¢iimleri en az 20 metre mesafeden kablosuz olarak
okuyabilen ayr1 bir gésterge ekrani bulunacaktir.

2.1.27-Kaldirma sisteminde Yiik kagirmasmi engelleyecek kaldirma motor momentinin 2
katina sahip elektromanyetik frenler olacaktir.

2.1.28- Ving sisteminde araba hiz azalticilar1 olacaktir.

2.1.29- Tip-1, Tip-3, Tip-4 ve Tip-5 I¢in Koprii Kirisi ve Yapisal Tasarim: Ving kopriileri,
S235JR / S275JR / S355J2 kalite ¢elikten, kiris sayisina gore imal edilir. Kiris kaynaklari,
sertifikali kaynakgilar tarafindan tozalt1 ve gazalti kaynak yontemleriyle yapilir. Kirislerdeki
sehim (egilme) orani tam yiik altinda 1/1000 degerini gegmeyecek sekilde tasarlanacaktir.
2.1.30- Tasima arabalar1 ve tekerlekler: Ving iizerinde biri ving arabasi, digeri koprii arabasi
olmak flizere iki tasiyici araba yer alacaktir. Her baslikta minimum 4 adet 4140 celik



malzemeden, 1s1l islem ve karartmaya tabi tutulmus tekerlek bulunacaktir. Her tekerlekte en az
2 adet rulman bulunmalidir. Tekerlek yataklar1 ve oturma yiizeyleri talagl imalat ile islenerek
eksenellik saglanacaktir.

2.1.31- Rediiktor ve motorlar, minimum 2 ayr1 hesaplama programi ile simiilasyon yapilarak
secilecektir. Rediiktdr markalari YILMAZ REDUKTOR ve dengi segilmelidir. Secilen
Rediiktorlerin gst formlar1 vincin kitap¢igina ayrica koyulacaktir.

2.1.32- Ving ve baglama elemanlar1 iizerinde goriilebilir sekilde kaldirma kapasitelerinin
yazilacaktir.

2.1.33- Yiik kaldiran kanca da yiikiin geri kagmasini 6nleyen, 360 derece donebilir emniyet
mandali olacaktir. Yiiklenici teslimatla birlikte kancaya ait emniyet piminden 3 adet yedek
verecektir.

3- DIZAYN ESASLARI

3.1- Sistemler DIN 15018 ve F.E.M. normlarina uygun olarak isletme grubu min.2m’ye goére
imal edilecektir.

3.2- Sistemlere ait rulman, tekerlek, disli, halat ve elektrik ekipmanlar1 gibi asinan ve belirli bir
stire sonunda degistirilebilen parcalarin bakim, muayene, tamir ve degistirme agisindan uzun
omiirlii se¢ilmeleri, kolay ulasilabilen bir konumda olmalari, arabanin maksimum Omiir
minimum bakim sartlarini saglamasi gerekir.

4- GENEL OZELLIKLER
4.1- Araba

Kreyn arabasi ¢elik konstriiksiyon olacaktir. Tekerlek mil delikleri eksenel bir kacikliga
maruz kalmamak i¢in bohr-werklerde ayn1 anda delinecektir. Arabanin raydan ¢ikmamasi igin
ray baslarina en tekerlek yarigapi kadar yiikseklikte ve mukavemette takozlar konacaktir. Araba
yiirlitme sistemi; motor, rediiktor, elektro-manyetik tip fren ve tekerleklerden olusacaktir.
Kaldirma sistemi; elektrik motoru, kaldirma rediiktorii, tambur ve palanga sisteminden
olusacaktir.
4.2- Tambur

Halat tamburu dikissiz ¢elik ¢ekme borudan (st 37) veya santrifiij dokiim olup iizerinde
halat ¢capina uygun olarak acilmig halat yivleri (DIN 15061 Teil 2’ye gore) bulunacaktir.
Tambur yivleri tornada tel halat capina uygun olarak agilacak asindiginda yeniden tornalama
icin 4 mm. pay birakilacak veya yiv dmriinii arttiracak baska bir yontem uygulanacaktir. Tambur
iizerinde halatin diizgiin olarak sarilmasi i¢in kancanin alt ve iist pozisyonlarini tahdit eden limit
salterlere kumanda eden GG 22 malzemeden halat kilavuzu bulunacaktir. Tamburlar gerilim
giderme tavina tutulacaktir. Tel halat tambura kama ile tespit edilecek ve kancanin en alt
konumunda tambur iizerinde min.3 sarim halat kalacaktir.
4.3- Palanga sistemi

Palanga sistemi tel halat, denk makarasi ve kanca blogundan olusan ikiz palanga sistemi
olacaktir. Tel halat donmez tip olup kopma emniyet kat sayisi en az 5 olacaktir. Halat TSE
belgeli olacaktir. Kanca bloklar1 sadece halatlarin gececegi delikler disinda tiimiiyle kapali
olacaktir. Kreyn kancalari haddelenmis yekpare dovme ¢elik malzemeden, DIN 15401°e uygun
ve eksenel rulman tizerinde donebilir, maks. kaldirma yiikiine gore imal edilmis olacak ve
ucunda halat emniyet mandali bulunacaktir. Halat makaralari; hadde celigi, dovme ¢elik ve
celik dokiim malzemeden yapilacak ve mil lizerine masurali veya bilyali yatak ile takilacaktir.



4.4- Tekerlekler

Tekerlekler, 4140 celik malzemeden imal edilecek ve raya temas eden yiizeyleri
sertlestirme islemine tabi tutulacaktir. Tekerlek rulman tizerinde donecek tekerlek mili
ekseninde bulunan gresorliikler ve kanallar sayesinde burglar ve rulmanlar yaglanacaktir.
Rulmanlar maksimum yiikte 20.000 saat ¢alisma omrii esas alinarak sec¢ilecektir. Tekerlek mili
yiiksek kapasiteli ¢elik olup bir tespit pargasiyla sabitlenecektir.

4.5- Rediiktorler

Rediiktorler motor giiciiniin 1,3 katini iletebilecek sekilde DIN normlarina uygun dizayn
ve imal edilecektir. Disli kutular1 kaynakli ¢elik plaka veya ¢elik dokiimden rijit olacak sekilde
imal edilecektir. Disli kutular1 talagh imalata girmeden gerilim giderme tavina tabi tutulacaktir.
Digliler SAE 8620 sementasyon c¢eliginden imal edilmis ve sertlestirilerek menevislenmis
olacaktir. Digli kutular1 timiiyle kapali tip ve yag sizdirmaz o6zellikte olacak, iizerinde yag
sizdirmaz contali muayene kapagi, yag doldurma tapasi, nefeslik, bosaltma tapasi, giris-cikis
milleri lizerinde yag kecesi, seviye ¢ubugu, kaldirma kulag: ve yatak yuvalari bulunacaktir.
4.6- Yaglama

Araba tekerlekleri tekerlek milinden gresorliikle yaglanabilir olacaktir.
4.7- Boya

Boyanacak biitiin yiizeyler timiiyle temizlenecek ve boyanin yiizeye yapismasini
onleyecek veya boyayr bozacak herhangi bir yabanci madde kalmamasi saglanacaktir. Araba
iki kat siilyen, iki kat dahili ve harici tesirlere mukavim birinci simif son kat boya ile
boyanacaktir. Astar kat kuru boya kalinligt en az 70 mikron, son kat kuru boya kalinlig1 en az
70 mikron olacaktir. Disli kutusu gdévdelerinin i¢i yaga mukavemetli beyaz epoksi enamel
boyasi ile boyanacaktir. Tim sistem (koprii de dahil) RAL Kkalitesinde uygun renk ile
boyanacaktir.
4.8- Frenler

Koprii ve araba frenleri elektro-manyetik tip, ana kaldirma sistemindeki fren ise konik
rotorlu ve kendinden frenli tip veya elektro-manyetik tip fren sistemli olacak ve tekliflerde
frenleme sekli belirtilecektir. Frenleme momenti, tahrik motoru nominal momentinin 1.0
katindan az olmayacaktir. Frenleme sistemi, enerji kesilmelerinde yiikii emniyetle askida
tutabilecek, fren somununun gevsetilmesiyle ylik asagiya indirilebilecektir.
4.9- Raylar

Koprii yiirlimesi i¢in sistemde dolu ray (50 mm x 50 mm) ve (60 mm x 60 mm) profili
mevcuttur.Net tekerlek Olciisii i¢in yerinde 6l¢iim yapilacaktir.

5- ELEKTRIK TECHIZATI
a) Akim alma sistemi

Araba i¢in akim alma sistemi uygun kesitte fleksible kablo, C rayda hareket eden
rulmanli kablo tasima arabalari, tasiyict profil ve federlerden olusacaktir. Koprii yiiriitme
sistemi i¢in mevcut barali akim alma sisteminden ya da daha iyi bir sistemden faydalanilacaktir.



b) Elektrik motorlar:

Kaldirma motoru Araba Yiiriitme motoru Koprii Yiriitme
motoru
Besleme gerilimi 380V AC, 50Hz, 3 faz
Izolasyon gerilimi F veya daha iyi
Koruma simifi IP 55 veya daha iyi
Motor tipi Konik rotorlu veya silindirik tip

¢) Kontrolorler

Biitlin hareketleri ¢ift yonlii olarak teknik verilerde belirtilen hiz-yiik karakteristiklerini
saglayacak sekilde tertiplenmis olacaktir. Kontrolorler operatér yanlis kumanda yapsa dahi
yiikiin ve kreynin emniyeti bakimidan yapilmamasi gereken hareketleri yapmayacak elektrikli
kilitleme tertibatina sahip olacaktir. Biitiin hiz kademelerinde hizlanma ve yavaslama ani
olmayacak hiz degisimi siirekli olacaktir. Yiik kaldirma ve indirme motor etiket degerine uygun
frekans invertor sistemli olacaktir.

d) Dagitim Tablosu

Biitiin sistemi asir1 akim ve kisa devreye karsi koruyacak diisiik gerilim bobinli otomatik
termik-manyetik salter, biitiin motor ve elektrik techizatini ayr1 ayri kisa devre ve asirt
yiiklemeye kars1 koruyan sigorta, termik role, otomatik salter, sistemin bu sartnamede belirtilen
tiim hareketleri yapabilmesi i¢in lizumlu kontrolorler, réleler, dahili kilitleme tertibatlar1 ile
techiz edilecektir.i¢ baglantilar kanallar icine ddsenmis termo plastik iletkenlerle
yapilacaktir.Gerek tablo i¢i baglantilarinda kullanilan iletkenler gerek tablodan cihazlara giden
iletkenlerin baglantilar1 izoleli kablo basliklar1 kullanilmak suretiyle yapilacaktir. Biitiin gii¢c ve
kumanda iletkenleri numaralandirilacaktir.

e) Kablolar
Hareketli kablolar yassit ve flexible olacak, gecitlerde ve mekanik tesirlere maruz
kalinabilecek yerlerde kablolar bu tesirlere kars1 korunacaklardir.

6- EMNIYET SISTEMLERI

Hareketli sistemin tamami limit siviglerle sinirlandirilacak olup ayni zamanda lastik
tamponlarla, ani carpmalara kars1 tedbirler alinacaktir. Motor korumalari, acil stop butonu ving
hareketinde devreye giren, ving ilizerine montajli sesli ikaz sistemi olacaktir.

7- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

7.1- Ving sistemlerinin, teknik sartnamede belirtilen sartlara uygun olup olmadiginin kontrol
ve muayenesi ihtiyag birimi_tarafindan yapilarak uygunluk onay: verildikten sonra, kabul
islemleri TTK Makine ve lkmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Miidiirliigii tarafindan gergeklestirilecektir.

7.2- TTK imalat1 kontrol etme yetkisine haiz olacaktir.

7.3- Koprii yiirlitme sisteminin igyerine montajin1 miiteakip kontrolii yapilacaktir. Test
sonuclarinin kabul edilebilir olmas1 ve araba elamanlarinin Sartname esaslarini karsiladigi
goriildiigl takdirde kabul tutanag tutulacaktir.



8- GENEL HUKUMLER

8.1- Firmalar teknik sartnamedeki maddeleri ve ekli soru formunu eksiksiz ve tam olarak
cevaplandirilacaktir. Soru formunda bulunmayan diger hususlar ayrica
cevaplandirilacaktir.

8.2- Sistemin calisma yeri teklif vermeden 6nce firmalarca goriilebilecektir. Yiiklenici
firma imalata baslamadan once net oOlgiileri yerinde alacak, daha sonra imalata
baslayacaktir.

8.3- Halat ve ving sistemi icin gerekli yeterlilik belgeleri ISO-CE -TSE uygunluk belgeli
olacaktir. Teklif ile birlikte belgeler verilecektir.

8.4- Sistemlerin %10 dinamik test yiikii ile %25 statik test yiikii belgeleri teklif ile birlikte
verilecektir.

8.5- Yiiklenici firma; asir1 yiik testi, statik yiik testi, dinamik yiik testi gibi tavan vincinin
muayene kosullarin1 saglamak zorundadir. Bu testler devreye alma sirasinda yapilacaksa
istenilen agirlik ve diger sartlar1 yiiklenici saglamak zorundadir. Testler fabrika ortaminda
saglanacaksa; Teknik gezi, yol, yemek ve konaklamay1 yiiklenicinin karsilamasi kosuluyla
Kurumumuzun tarafindan belirlene 2 teknik personel tarafindan yiiklenicinin belirleyecegi
giivenli fabrika ortaminda testler gergeklestirilebilecektir.

8.6-Koprii, rediiktorler ve elektrik motorlarinin {izerine, teknik 6zellikleri belirtilen bir etiket
konacaktir.

8.7- Sistemlerin 2 yillik isletmesi i¢in 6n goriilen yedek pargalarin cins, miktar ve birim fiyatlar
teklifte belirtilecektir.

8.8- Sistemlerin biitiin pargalar1 ve yardimei {initeleri yeni ve yapimeinin standart ve en son seri
imalatindan olacaktir.

8.9- Teslimatla ile birlikte verilecek resimler / dokiimanlar:

Ving i¢in hazirlanan kullanim kilavuzunda;

-Vince ait tiim teknik bilgileri, mukavemet hesaplamalari, montaji, isletmeye alinmasi,
kullanim1 ve bakimina dair tiim gilivenlik talimatlarin1 anlatan detayli bilgiler ve ¢izimleri
(montaj, elektrik baglant1 semalar1 v.s.);

-Vincin tiim bakim ve yaglama islemlerini gerektiginde ¢izimler ve tablolarla aciklayan;
bakim-yaglama periyodu, kullanilmas1 gereken ekipman ve yag cinslerini de belirtecek sekilde
bir bakim ve yaglama talimatini,

-Vingle ilgili olusabilecek olas1 arizalar, bunlarin nedenleri ve nasil giderilebilecegine
dair bilgileri, Yedek pargalarin nasil siparis edilecegine (yedek parca kotlari, kodlama
sisteminin agiklamasi v.s.) dair giincel bilgilert;

-Ureticinin, vingle ilgili satis sonras1 hizmetleri (servis, yedek parca talebi, danisma v.b.)
hakkinda bilgi alinabilecek iletisim bilgilerini igcerecektir.

Kullanim kilavuzu kirtasiyede ciltleme islemi yaptirilmis, kitapgik seklinde olmalidir ve 3
niisha olacaktir.

8.10- Sistemler ihtiyag¢ birimi is sahalarina teslim edilecektir.

8.11- Sistemlerin firma is yerinde gegici montajint miiteakip yol verme ve performans testleri
yapilacak ve bu testler olumlu sonuglandig: taktirde malzemenin gegici kabulii yapilacaktir.
Sistemin igyerine montajin1 miiteakip 24 ay siireyle firma garantisi altinda ¢alistirilacak ve
herhangi bir kusur veya aksilik goriilmedigi taktirde sistemin kesin kabulii yapilacaktir.
Firmalar, tasiyici halat hasarlanmalarina karsi (Tel kirigi, kus kafesi, ezilme vs.) 36 ay
degistirme garantisi vermelidir.



8.12- Fatura 10.2. maddedeki dagilimi ve asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESI

VERGI
DAIRESI

VERGI
NUMARASI

Karadon Taskdmiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi, Sehit Arif Cakir Caddesi No:65
67520 Kilimli ZONGULDAK

KARAELMAS | 815007 8618

9- MONTAJ
Sistemlerin is yerine nakliyesi ve montaj1 yiiklenici firma tarafindan yapilacak, sistemler caligir
durumda teslim edilecektir. Montaj esnasinda ihtiyag¢ biriminde mevcut teghizatlardan (caraskal
vb. gibi) ticretsiz olarak istifade edilebilecektir.

10- SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIiM SURESI
10.1- Firmalar tekliflerinde sistemlerin komple ¢ahisir halde teslim siiresini belirteceklerdir.
Sistemler 90 takvim giinii iginde teslim edilmis olacaktir.
10.2- Siparis miktarlar1 asagidaki gibi olacaktir.

Slill;)a Malzemenin Cinsi Ihtiyac¢ Birimi Siparis Miktari
1 10 tonluk cift kiris gezer ving Tip-1 1 Adet
2 16+16 tonluk cift kirig gezer ving Tip-2 1 Adet
3 10 tonluk cift kiris gezer ving Tip-3 Karadon TIM 1 Adet
4 10 tonluk cift kiris gezer ving Tip-4 1 Adet
5 5 tonluk ¢ift kiris gezer ving Tip-5 1 Adet

EK: Soru Formu (1 sayfa)




SORU FORMU

1- KALDIRMA DUZENI

-Nominal kaldirma kapasitesi (MT)

-Kaldirma hizlar1 (m/dak)

-Halatin emniyet katsayisi

-Tambur ¢ap1, malzemesi ve teknik 6zellikleri
-Nominal motor giicii (kw), devri (d/d), tipi ve markasi
-Kaldirma ytiksekligi (m)

-Frenleme sekli ve teknik 6zellikleri

-Rulmanli yataklarin markasi, tipi ve dizayn 6mrii
-Kaldirma rediiktorii teknik 6zellikleri

2- ARABA

-Maksimum yiikte araba hiz1 (m/dak)

-Tekerlekler, akslar1 ve yataklarinin teknik 6zellikleri, cap1, adedi
-Maksimum tekerlek ytikii

-Nominal motor giicii (kw), devri (d/d), tipi ve markas1
-Frenleme sekli ve teknik 6zellikleri

-Rulmanlarin markasi, tipi ve dizayn émrii

-Araba rediiktorii teknik 6zellikleri

3- KOPRU

-Koprii tahrik tipi ve adedi

-Maksimum yiikte koprii hizi (m/dak)

-Nominal motor giicii (kw), devri (d/d), tipi, adedi ve markasi
-Frenleme sekli ve teknik 6zellikleri

-K6prii rediiktorii teknik 6zellikleri

4- ELEKTRIK TECHIZATI
-Kreyn kontrolérii, akim alma sistemi, dagitim tablosu, kablolar hakkindaki
bilgiler ve elektrik projeleri teslimatta verilecektir.



TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanhgina
MUAYENE iSTEK FORMU

Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSi

(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral1 faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.
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